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Schneidstoff | | zahnezanhl Vorschub Wechseln

HW Z2 MAN

Ausflihrung:

« Grundkorper wahlweise aus Stahl oder Leichtmetall

« Zahnezahl =2

+ HW-Profilmesser

« Ziehender Schnitt

» Bohrung bis max. @40 gegen Aufpreis moglich 26

ND

Anwendung:
« Ideal zum Profilieren in Massiv-

holz (3-Schichtplatten) bzw. MDF,

z.B. zum AuRenumfrasen von
Mdbeltiren (Polsterfronten)

Werkstlickstoff:

« Massivholz und Plattenwerkstoff
Maschine:

+ CNC-Bearbeitungszentren

« Tischfrase

Lieferumfang:

Bo

» Grundkorper inkl. Profilmesser
PM.10980.5/M40 P7 vormontiert

Soll ein anderes Messer montiert werden,
ist dies bei der Bestellung anzugeben
Die moglichen Profilmesser sind auf den Folgeseiten ersichtlich
« Griffschliissel Torx T40
+ Wahlweise auch montiert (und gewuchtet) (MS):
Montiert auf Frdsdorn HSK-F 63 (C905-4530xx): C001-...-F1

Besonderheit:

» Fraserdurchmesser 150 ist in Leicht-
metallausfuhrung auch zur
Dornmontage zum Einsatz auf
CNC-Bearbeitungszentren
geeignet.

Zusatzinformation:
« 12 verschiedene Profile
in einem Grundkdorper

fur MAN
D ND | Bo Z |RIL| G P M Dz Bestellnummer
172 1120 | 30 2 R 1 7 LM [4500-8000 [ CO01-1-LM
172 1120 | 30 2 R 1 7 ST | 4500-8000 | C001-1-ST
150 | 98 | 30 2 R 2 7 LM [5000-9000 [ C001-2-LM
30 2 R 2 7 ST | 5000-9000 | C001-2-ST

150 | 98
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Ersatzteile

Bezeichnung Stk. JAbmessung MBM Bestellnummer
Profilmesser P1 (Option) 2 | 35x16.3x2 2 PM.11578.5/M40
Profilmesser P2 (Option) 2 | 35x16.3x2 2 PM.11967.5/M40
Profilmesser P3 (Option) 2 | 35x16.3x2 2 PM.16697.5/M40
Profilmesser P4 (Option) 2 | 35x16.3x2 2 PM.11340.5/M40
Profilmesser P5 (Option) 2 | 35x16.3x2 2 PM.12679.5/M40
Profilmesser P6 (Option) 2 | 35x16.3x2 2 PM.16698.5/M40
Profilmesser P7 2 | 35x16.3x2 2 PM.10980.5/M40
Profilmesser P8 (Option) 2 | 35x16.3x2 2 PM.11560.5/M40
Profilmesser P9 (Option) 2 | 35x16.3x2 2 PM.19018.5/M40
Profilmesser P10 (Option) 2 | 35x16.3x2 2 PM.12827.5/M40
Profilmesser P11 (Option) 2 | 35x16.3x2 2 PM.14059.5/M40
Profilmesser P12 (Option) 2 | 35x16.3x2 2 PM.16071.5/M40
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